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NARODNI

a jeho vyroba

Kachel je zakladni stavebni jednotka kamnarského femesla. Jeho tvar vymysleli nasi predci tak genialné, Ze i kdyz se
v Ceskych domacnostech, selskych stavenich, méstanskych domech, ale i na zamcich objevuje uz po stovky let, jeho
tvar se prakticky nezménil. Kachel je deska z palené hliny, na predni ¢asti hladka nebo profilovana (reliéfni), nejcastéji
glazovana. Pod glazurou mdze byt tenka vrstva engoby (nastiepi) a nékteré kachle byvaji i dale dekorovany nejriiznéj-
Simi technikami pouzivanymi v keramice. Na zadni casti je kachel opatfen Zebry, ktera slouzi ke spojeni jednotlivych
kust pri stavbé topidla, a pfispiva tak ke zpevnéni jeho konstrukce.

Podle umisténi na topidle délime kachle na zakladni (fadkovy), rohovy, fimsovy, soklovy a zaklopny. DalSim nejcastéj-
Sim hlediskem déleni kachlu je rozdéleni do tfi skupin podle pudorysu na rovny, ostry a radialni.

V soucasné dobé se k vyrobé kachll pouzivaji tfi nej¢astéjsi vyrobni procesy. V malych dilnach fungujicich na stejném
principu jako v historii, kde kamnaf¥ je nejen stavitelem topidla, ale i vyrobcem samotnych kachlu, je nejc¢astéjSi meto-
dou formovani z plastického tésta. Pri vytvareni dokonalych replik historickych kachlovych kamen jsou kachle z plas-
tického tésta vytaceny na hrncifském kruhu, nebo formovany z volné ruky, tzv. formovani do bednéni. Tato metoda je
velmi nenarocna na vstupni investici do vyrobniho zafizeni, je ¢asové narocnéjsi, ale umozniuje vyrobu velmi original-
nich kamen. Pro docileni co nejvice historizujiciho vzhledu kachlt pouzivaji tito kamnafi ke glazovani svych vyrobku
klasické namaceni ¢i polévani prezahnutého stfepu glazurou. Vypal vyrobku je v soucasné dobé nejcastéji provadén
v komorovych elektrickych pecich, ale pokud chce kamnar dosdhnout jedine¢ného a neopakovatelného efektu doteku
ohnég, pouzivaji se pro vypal pece na drevo. Tento vypal je velice naro¢ny jak do obsluhy, mnozstvi dieva, regulace tep-
loty, tak i do doby vypalu.

V 19. stoleti pak doslo s nastupem priimyslové vyroby ke zméné technologii. Zavadéni strojni vyroby zlevnilo produkci
kachlovych kamen a vedlo ke vzniku kachld, které maji normovany rozmér. Nejc¢astéjSim zptsobem vytvareni kera-
mickych kachli je technologie liti keramické suspenze, tzv. sliky do sadrovych forem. Tato technologie byla objevena
ve Francii ke konci 18. stoleti a masivné se rozsifila po objevu ztekuceni hmoty. Pro vyrobu kachli ma tento vyrobni
proces fadu vyhod, a tak tuto metodu pouzivaji v souc€asnosti jak malovyrobci, tak velké keramické manufaktury.

Zaklopna rimsa

Roh ostry

Vetracli kachel

Zakladni (radkovy) kachel

Radialni roh

Zakladni radialni kachel negativni
Zakladni kachel radidalni pozitivni
Soklova rimsa

Velci vyrobci ve snaze zvysit produkci navic zavadeji technologii lisovani z plastického tésta. Lisovani je provadéno na
hydraulickych lisech, kde je vytvaren jednim lisovacim procesem cely kachel i se Zebry, nebo prubéznym Snekovym
lisem, ktery vytvari nekonecnou radu. Jednotlivé polotovary jsou pak nafezany a nasledné opatreny zebry.

Cesti vyrobci tak navazuji na tradice svych predkd, zachovavaiji tradi¢ni postupy a neboiji se femeslo inovovat. Mo7na
prave proto maji jejich vyrobky skvély zvuk nejen u nas, ale i ve svéteé.
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Druhy kachldi

Prirez kachlem
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Vyroba modelové formy pro fimsu s dekorem Ruéni liti do sadrovych forem Dekorovani kachli engobovymi barvami

Schéma vyroby kachlt procesem liti keramické suspenze do sadrovych forem gusracerera zabovs

Pfiprava lici suspenze Rozplaveni hmoty Liti keramické suspenze do sadrové hmoty Volnoprostorové suseni polotovaru

Nastfik glazury pomoci stfikaci pistole Prvni vypal- prezah Bila retus Nakladka naglazovanych polotovari v elektrické peci pfed
druhym ostrym vypalem



